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Servicio de Att. al Clie

Con una gran variedad de materiales y ejecuciones MatTop®, Rexnord cuenta con una solucion de transportador para practicamente
cualquier aplicacion, especialmente en combinacion con el amplio programa de cadenas TableTop®. La marca MCC ha fijado un
estandar en mallas modulares de transportadores en la industria de embotellado y, ahora, los disefios limpiables y accesorios
especificos hacen que varias series Rexnord MatTop® resulten muy adecuadas también para la industria de alimentos. Igualmente
en muchas otras industrias, tales como las de fabricacion de contenedores, farmacéutica y de automocion, las lineas estan
equipadas con cadenas MatTop® Rexnord.

Las cadenas MatTop® ofrecen un concepto de accionamiento fiable, utilizando la gran experiencia de Rexnord en la tecnologia

de accionamiento de cadenas. El diseiio de la mallay el pifidn crea una combinacion perfecta satisfaciendo altos estandares de
engranaje de los dientes y la malla, liberacion de la malla del piiion y posibilidad de alargamiento. Las cadenas MatTop® Rexnord
y MCC son conocidas también por sus sistemas inteligentes de retencion de los pasadores, que hacen que sean muy faciles de
instalar y mantener.

Cadenas MatTop® ;
La gama de cadenas MatTop varia entre ejecuciones de giro lateral con un paso pequefio de ¥ pulgada y LA - s e S
soluciones de altas prestaciones de cadena recta con un paso de 2% pulgadas. Las distintas series se ofrecen =2 !'_._

en un gran ndmero de variaciones para ajustarse a cualquier aplicacion: -

Superficie cerrada

Se utiliza una superficie totalmente cerrada si los productos requieren un apoyo maximo, debido a su
vulnerabilidad o inestabilidad, y si existe la posibilidad de que pequefias particulas, como cristal roto, pernos
y tuercas, huesos o el producto en si, queden atascadas en la superficie de la malla, lo que podria provocar
que el producto o la malla se dafiase o se atascase.

Superficie abierta

Se utiliza una superficie de area abierta para permitir que haya un flujo de agua o aire en la malla y para eliminar
residuos, lo que asegura que la superficie de contacto entre la malla y el producto transportado permanezca
limpia. La suciedad se elimina con un programa de limpieza regular. El drea abierta varia segun el tipo de malla.

Raised Top/Raised Rib

Si es necesario transportar productos (inestables) en o mediante una malla o cadena, los peines de transferencia y
las mallas con Raised Top resultan adecuadas. Los peines de la placa de transferencia se introducen en la superficie de los refuerzos de la malla y se situan debajo. Los peines
de transferencia se encuentran disponibles con plas mas largas y mas cortas; se utilizan normalmente peines cortos si existe la posibilidad de que se rompa cristal.

Vacuum Top
Las transportadores vacuum se utilizan principalmente para la fabricacién de latas o el manejo de latas vacias en plantas de embotellado. La existencia de orificios pequefios en
las mallas con superficie cerrada permite manipular las latas vacias mediante un sistema de vacio situado debajo de la malla.

Rubber Top/SuperGrip
En transporte inclinado hacia arriba o hacia abajo, es posible manejar paquetes o cajas con facilidad utilizando superficies de caucho, moldeada sobre un médulo especialmente
preparado mediante tecnologia de sobremoldeo o de 2 componentes, lo que garantiza una adherencia totalmente segura. Las cadenas MatTop® con caucho se pueden utilizar

hasta un angulo de 20 grados, en funcién del tipo y material de los paquetes.

Baja presion de retorno (LBP)

Las mallas LBP son la mejor eleccion para manipular productos empaquetados (cajas de carton, paquetes retractilados, cajas de base plana, neumaticos, etc.). Las cadenas
MatTop® LBP1005 se recomiendan para paquetes envasados por contraccion sin base solida (cartén) y para paquetes pequefios, mientras que la malla LBP7703 resulta ser la
mejor eleccion para cajas (de carton), paquetes envasados por contraccion con base de cartén y productos grandes. Ambas ejecuciones garantizan una proteccion 6ptima de los

productos y un funcionamiento con un bajo nivel de ruidos.

Giro lateral
Esta gama de mallas ofrece una solucién para practicamente todas las aplicaciones curvadas.

Anchos métricos y en pulgadas

La mayoria de las series de mallas se encuentran disponibles en anchos métricos o en pulgadas. El ancho métrica se ha desarrollado como el estandar de la industria de
embotellado (europea), siguiendo el paso estandar de 85 mm entre distintos tramos de cadena de charnela. Ello permite obtener un alto nivel de normalizacién entre el disefio
de transportadores TableTop y MatTop. Los anchos en pulgadas, utilizadas principalmente en el mercado norteamericano, son el estandar en un gran nimero de aplicaciones

fuera de la industria de embotellado (europea).

Sistema de guia Positrack

En varias series MatTop, Rexnord ofrece el sistema de guia Positrack o de TAB. Este sistema se compone de dos
garras situadas debajo de la malla, ofreciendo una forma facil de guiarla en el transportador. El sistema Positrack
ofrece ventajas cuando se aplican fuerzas laterales, como en transferencias laterales de productos y recipientes de
embotellado que entran desde el lateral. El sistema retiene la malla en el bastidor del transportador sin necesidad
de perfiles de deslizamiento adicionales en los lados. Las garras se encuentran normalmente sélo en un lado
(Positrack doble), lo que permite que la malla se extienda sin interferir con la guia precisa de dicha malla.

Sistema DTS® (DTS/FreeFlow)

La opcion DTS® posibilita realizar transferencias de 90 grados con descarga automatica en las que no se deja
ningun producto, evitando el uso de placas de acumulacion. Las mallas FreeFlow o DTS® estrechas se utilizan
a menudo junto a la malla principal del transportador. Al estar la malla en constante movimiento debajo del
producto, la presion entre los productos y, por tanto, el ruido y los posibles dafios en ellos, se reducen en
comparacion con las transferencias de placas de acumulacion. Este sistema se encuentra disponible en las
series 1500, 8500, 1000, 1005 y 7700.

/
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Empujadores y guias laterales e
Se pueden seleccionar empujadores y guias laterales en varias series. Debido a la gran variedad de colocacion de
estos accesorios, estas mallas no tienen codigos fijos. En la pagina de productos, se afiade una tabla en la que se
describen las posibilidades; se proporcionan ejemplos sobre cémo realizar una descripcion correspondiente a la configuracion deseada del producto.
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Programma

Aplicacion

Aplicacion

Aplicacion

* Se aplican las mismas recomendaciones para colores distintos de materiales similares (por ejemplo, SMB, BHT, etc.).
No todos los materiales se encuentran disponibles en cada una de las series de mallas, pero se seleccionan los mejores materiales para aplicaciones especificas.
*) Para asesoramiento individual de aplicaciones, consulte a su representante local de soporte técnico.
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Servicio de Att. al Cliente

Las mallas de la Serie 2010 con paso de 2 pulgadas se pueden utilizar en una gran variedad de aplicaciones alimentarias. Estas
mallas se utilizan en lineas de deshuesado y recorte, asi como en elevadores de altas prestaciones y de labores de exigencia
media. Gracias a las distintas ejecuciones y a la amplia gama de accesorios, es posible ofrecer una solucion personalizada
para cada aplicacion de manipulacion de alimentos.

Caracteristicas

+ Los mdédulos estan alineados en todos los lados y no tienen cavidades cerradas u ocultas. En especial el area grande abierta entre las filas de ojales de bisagras
debajo de la malla ofrece muy buena accesibilidad para limpiar. El rea de retencién de la varilla es muy fécil de limpiar y gracias a la ausencia de bordes o de areas
ocultas, no existe riesgo de que se acumule suciedad y residuos.

+ Esta malla es muy facil de montar y desmontar, gracias al sistema de bloqueo integrado. Con un destornillador, la patilla de retencion de la varilla se puede situar en
la posicion de ‘bloqueado’ o de ‘desbloqueado’.

+ Los ojales de bisagras extendidos debajo de la malla proporcionan un érea grande de presion, por lo que se reduce el desgaste y la presion de contacto. La conexion
de los ojales de bisagras con la tablilla es muy rigida, ofreciendo una excelente resistencia a los impactos. El gran didmetro de la varilla implica también menor
presion y reduccion del desgaste en las bisagras.

+ El disefio del pifién y la malla se ha optimizado para asegurar un excelente accionamiento, hasta la carga maxima de trabajo de la malla durante toda su vida util. Los
pifiones mecanizados ofrecen una excelente resistencia y lavabilidad.

Programma

Superficie cerrada; permite cortar y deshuesar en la superficie de la malla; ofrece el mejor apoyo posible para productos vulnerables
2015 Superficie cerrada y evita que los productos pequefios se pierdan

Area abierta del 20%; permite contar con un éptimo drenaje y flujo de aire en combinacién con un buen apoyo para los productos

2016 Superficie perforada .
gracias a las ranuras rectangulares

2011 Superficie texturada Pequefios nudos evitan que productos blandos o congelados se peguen y que se deslicen sobre la superficie de la malla

Accesorios Guias laterales y empujadores rectas, “buckets” y curvadas para elevadores, descensores y otras aplicaciones alimentarias

Serie 2015

sutey) odoLjely sauag-0102

Serie 2015

Serie 2010 isr6

Serie 2015 Serie 2015
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2010-Series

Servicio de Att. a
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Rango de temperaturas Carga .de Radio de giro
» . P T oC trabajo Peso opuesto a
Version Tipo de malla N° de codigo (max.) bisagra (min.)
En seco Himedo | N/m (21°C) kg/m? m
Polietileno Con Pasadores Polietileno
Estandar WLT 2015 846.04.10 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Estandar BLT 2015 846.05.10 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Polipropileno Con Pasadores Polipropileno
Estandar WHT 2015 849.04.10 4a104 4a104 15000 8.90 87
Estandar BHT 2015 849.03.600 4a104 4a104 15000 8.90 87
Acetal Con Pasadores Polipropileno
Estandar WSM 2015 844.03.10 4a80 4a65 20000 13.60 87
Estandar SMB 2015 844.02.510 4a80 4a65 20000 13.60 87
Superficie Perforada 2016
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Rango de temperaturas Carga .de Radio de giro
» . T oc trabajo Peso opuesto a
Version Tipo de malla N° de codigo (max.) bisagra (min.)
En seco Himedo | N/m (21°C) kg/m? mm
Polietileno Con Pasadores Polietileno
Moldeo segun orden WLT 2016 846.07.00 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Moldeo segun orden BLT 2016 846.09.00 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Polipropileno Con Pasadores Polipropileno
Moldeo segun orden WHT 2016 849.06.00 4a104 4a104 15000 8.90 87
Moldeo segun orden BHT 2016 849.04.60 4a104 4a104 15000 8.90 87
Acetal Con Pasadores Polipropileno
Moldeo segun orden WSM 2016 844.03.51 4a80 4a65 20000 13.60 87
Moldeo segun orden SMB 2016 844.04.100 4a80 4a65 20000 13.60 87

* Los cddigos indicados en la tabla se corresponden con mallas de 6” de ancho y aumentan con 1 (por ejemplo, 844.03.11, 844.03.12, etc.) por cada
incremento estandar de 2” (8”, 10”, etc.) hasta 120”. Opcionalmente, son posibles los incrementos de %;”. Consulte también la pagina 208.
Si necesita empujadores o guias laterales, describa la malla seleccionando las opciones correspondientes que se indican en la 2a columna de

la tabla Pag.187.
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rada 2011

o to s | ot | e
Version Tipo de malla N° de codigo* (¥ ) i ()
En seco Himedo N/m (21°C) kg/m? mm
Polietileno Con Pasadores Polietileno
Moldeo segun orden WLT 2011 846.07.51 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Moldeo segun orden BLT 2011 846.09.51 -70a+35 | -70a+35 7500 9.50 87
Polipropileno Con Pasadores Polipropileno
Moldeo segun orden WHT 2011 849.06.51 4a104 42104 15000 8.90 87
Moldeo segun orden BHT 2011 849.02.60 42104 42104 15000 8.90 87
Acetal Con Pasadores Polipropileno
Moldeo segun orden WSM 2011 844.04.51 4280 4265 20000 13.60 87
Moldeo segun orden MB 2011 844.05.00 4280 42365 20000 13.60 87

* Los cddigos indicados en la tabla se corresponden con mallas de 6” de ancho. Los cédigos ascienden con 1 (por ejemplo, 846.07.01, 846.07.02,
etc.) por cada incremento estandar de 2” (8”, 10”, etc.) hasta 120”. Opcionalmente, son posibles los incrementos de %5”.

Si necesita empujadores o guias laterales, describa la malla seleccionando las opciones correspondientes que se indican en la 2a columna de la tabla:

Material WLT o BLT o WHT o BHT
Tipo de malla 2016
Ancho (A) K.. (en pulgadas) Las mallas con empujadores tienen un ancho minima de 8”; més pequefias a peticion
Empujadores F1oF2orF3o0F4orH.. Rectas; altura estandar entre 1” y 4” o especial en mm; todos materiales

F50F6 Rectas; altura estandar 5” 0 6”; de WHT, BHT, WLT y BLT
C40C6 Curvadas; altura 4” 0 6”; de WHT, BHT, WLT y BLT
DRF2 o DRF3 o DRF4 o RH.. | Estriadas rectas; altura 2”, 3" 0 4” o especial en mm; de WHT, BHT y WLT
DRC4 o DRC6 Estriadas curvadas; altura 4” 0 6” o especial en mm; de WHT, BHT y WLT
B4 o B6 Empujadores « Bucket »; altura 4” o0 6”; de WHT y BHT

Distancia entre empujadores | T..P Empujadores en cada ..a fila

Side-indent del empujador

N.. (en pulgadas)

Minimo de 1%” con incrementos de %”; las guias laterales estan situadas a ;" del em-
pujador, reduciéndose el engrane en %”; si el side-indent es de 1%4”, las guias laterales
estaran directamente junto a la empujador, reduciéndose el engrane en 5"

Guias laterales

§G2 0 SG3 0 SG4

Altura estandar de 2”, 3" 0 4”

Integrated Siderail
en nados

ISR4 0 ISR6

Altura standard de 4” y 6”. Otras Alturas disponibles bajo pedio. Side Indent
combinacion con ISR es siempre de 2 %”. Los empujadores estan posiciojunto al
Integrated Side Rail (ISR)

* Ejemplo: BLT 2016 K10 SG4 es una malla con superficie perforada 2016, hecha de polietileno azul, ancho de 10”, sin empujadores y guias laterales
de 4” de altura. Otras combinaciones de materiales pueden ser utilizadas si es requrido.
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2010-Series

Pifiones Clasicos

Servicio

B A |329
Eje Diametro Diametro Ancho del
. ) - ) . primitivo exterior cubo
Tipo N° de cadigo N° de dientes B E F A
mm/inch mm mm mm
Pifiones Clasicos
Ejes Cuadrados
CS 2010-6-40x40 897.20.23 6* 40 101.6 87.0
CS 2010-8-40x40 897.20.04 8 40 132.8 121.0
CS 2010-10-40x40 897.20.07 10 40
CS 2010-10-60x60 897.20.10 10 60 1644 154.0 33
CS 2010-12-40x40 897.20.26 12 40
CS 2010-12-60x60 897.20.29 12 60 196.3 188.0

* No se recomienda utilizar pifiones de 6 dientes como pifiones de transmision.

Accesorios:

%&J)

Empujador recta para la serie 2010

Guias laterales para la serie 2010
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Empujador curvada estriada para la

serie 2010

Empujadores bucket para la serie 2010
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